Требования к качеству внешнего вида Фасадов ПВХ

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ:

1.1 Требования разработаны в соответствии с ТУ 5683-46275274-2007, ОСТ 1327-82, ГОСТ 20400-80 «Продукция мебельного   производства. Термины и определения», ГОСТ 16371-93 «Мебель. Общие технические условия»

1.2 В соответствии с общепринятыми нормами, качество внешнего вида изделий оценивается при нормальных условиях:

1.2.1 Визуально в течение 30 секунд.

1.2.2 Без применения увеличительных средств.

1.2.3 При дневном освещении или идентичном дневному.

1.2.4.На расстоянии 50см под углом 90 градусов к поверхности изделия.

2. ОБЩИЕ ДОПУСТИМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ:

2.1 На лицевой, торцевой и обратной поверхности изделия допускаются любые отклонения не заметные при оценке в нормальных условиях.

2.2 На лицевой поверхности:

2.2.1 «Шагрень» с отклонением от плоскости не более 0,05мм (едва заметная при оценке в нормальных условиях)

2.2.2 Малозаметные риски на фасадах ПВХ МДФ 3мм.

2.2.3 Микрополосы (на фасадах ПВХ металлик)

2.2.4 Тёмные или светлые полосы, пятна (на фасадах ПВХ металлик)

ПРИМЕЧАНИЯ:  на фасадах ПВХ металлик  могут проявляться  микрополосы, похожие на разводы, микроцарапины или на дефект потрескавшейся лакированной поверхности, тёмные или светлые полосы, пятна, похожие на более светлые или более тёмные области, меняющие яркость, возникающие или исчезающие под определённым углом зрения. Они дефектами не являются, а классифицируются как неизбежные индивидуальные особенности металлизированных плёнок. Это обусловлено спецификой технологии производства этих плёнок, например, неравномерностью распространения спецэффекта и т.д. Эти отклонения отследить невозможно, так как они появляются случайно в большей или меньшей степени. По этому, переделки по качеству внешнего вида, касающиеся выше перечисленных отклонений, производиться не будут.

2.2.5 Проявление микроволокон МДФ на фасадах ПВХ в алюминиевом профиле.

2.3 На обратной поверхности:

2.3.1 Заделки в количестве не более 3-х на 0,3м кв. размером не более 6мм каждая (не более 3-х     штук на фасаде средних размеров)

2.3.2  Единичные, локальные неровности плиты, проявление структуры плиты, мелкие морщины.

 3. ОБЩИЕ НЕДОПУСТИМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ (ДЕФЕКТЫ):

3.1 Единичные, локальные неровности плиты, проявление структуры плиты на лицевой поверхности.

3.2 Выпуклости на лицевой поверхности из-за посторонних частиц под плёнкой: пылевые, клеевые и т.д.

3.3 Инородные включения на лицевой поверхности.

3.4 Многочисленные пузыри и вмятины на лицевой поверхности.

3.5 Следы грубой шлифовки (следы от шлифовального круга и т.д.)

3.6 Следы грубой фрезеровки по краю (неровности и т.д.)

3.7 Отклонение геометрии (рисунка) фрезеровки по фасаду.

3.8 Вмятины в месте фрезеровки по краю и по фасаду (сколы по фрезе)

3.9 Трещины на лицевой, торцевой и обратной поверхности.

3.10 Сползшая с торца плёнка (оголённый торец МДФ)

3.11 Наличие острой кромки ПВХ на обратной стороне изделий и на углах изделий.

3.12  «Защёлкнутые углы» (наложение, складки плёнки) на торцевой поверхности изделий, и на углах изделий.

3.13 Отслоение «обратки».

3.14 Отслоение спецэффекта по торцам (на фасадах ПВХ Металлик)

3.15 «Наплывы» (перепонки) на радиусах скругления углов внутри витрин.

3.16 «Зарезы» в виде оголённого торца МДФ на торцевой поверхности (из-за некачественной обрезки)

3.17  Загрязнения на лицевой, торцевой и обратной поверхности.

3.18 Локальное изменение цвета, «побеление» цвета плёнки по торцам, краям фасада и углам изделия.

3.24  Царапины на лицевой и торцевой поверхности.

3.25  Разнооттеночность деталей в одном Заказе.

3.26  Ребристая поверхность фрезеровки по краю.
